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I1. POPIS POSTUPAKA GOSPODARENJA OTPADOM, PRIPADAJUCIH

TEHNOLOSKIH PROCESA, VRSTA I KOLICINA OTPADA

Tablica 1. Procesi 1 kapaciteti procesa po postupcima

R. OZNAKA NAZIV KAPACITET
br. ORI 2a1.C PROCESA TEHNOLOSKOG PROCESA PROCESA
1. S1 Prikupljanje otpada o0
2. S2 Prihvat otpada 100.000 t/god
3. PP P1 Razvrstavanje 100.000 t/god
4 R3 Al PE - Razvrgta\{anje, mlpvetye, pranje, 12.000 t/god
susSenje, granuliranje
5 R3 A2 PET 1 ostah.neopgsm otpad - I}azyrstavanje, 48.000 t/god
mljevenje, pranje, suSenje
6. R12 Bl Separacija i mljevenje ¢epova 6.000 t/god
7. R12 B2 Odvajanje mljevenog PET-a iz etiketa 6.000 t/god
8. R12 B3 Odvajanje metala i nemetala iz flexa i iz 6.000 t/god
PET boca
0. R13 C1 Skladistenje otpada 61.320 m’
Tablica 2. Vrste otpada po postupcima
R. KI]JBJSSJN : NAZIV OTPADA oA L9l g
br. OTPADA S |IS|PU|PP| R POSTUPKA
X 00
X 10 t/god
1. 070213 Otpadna plastika 3 10 t/god
12 10 t/god
13 10t
X 00
X 10 t/god
2. 1120105 Strugotine plastike 3 10 t/god
12 10 t/god
13 10t
X o0
o y X 25 t/god
3. | 150101 Papirna i kartonska ambalaza T 25 tgod
13 251t
X
X 42.000 t/god
4. 150102 Plasti¢na ambalaza 3 42.000 t/god
12 6.000 t/god
13 42.000 t
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bR i KIIJSJSOCJN I NAZIV OTPADA LA e
| OTPADA S |IS|PU|PP| R | D | POSTUPKA
X o0
X 500 t/god
5. 1191204 Plastika i guma 3 500 t/god
12 500 t/god
13 500t
X o0
X 5 t/god
6. 200101 Papir i karton
12 5 t/god
13 5t
X o0
X 200 t/god
7. 1200139 Plastika 3 200 t/god
12 200 t/god
13 200 t
Tablica 3. Dopustena koli¢ina otpada koja se moZe nalaziti na lokaciji
R | KLJUCNI DOPUSTENA
br. BROJ NAZIV OTPADA KOLICINA
" | OTPADA (t)
1. | 070213 Otpadna plastika 10
2. | 120105 Strugotine plastike 10
3. | 150101 Papirna 1 kartonska ambalaza 25
4. | 150102 Plasti¢na ambalaza 42.000
5.1 160119 Plastika 60
6. | 191001 Otpad od zeljeza i Celika 15
7. | 191002 Otpad od obojenih metala 20
8. | 191203 Obojeni metali 10
9. | 191202 Zeljezo 1 legure koje sadrze zeljezo 50
10. | 191204 Plastika i guma 500
Ostali otpad (ukljucujuéi mjesavine materijala) od
11. | 191212 mehanicke obrade otpada, koji nije naveden pod 19 12 900
11*
12. | 200101 Papir i karton 5
13. ] 2001 39 Plastika 200

Ukupna koli¢ina svih vrsta otpada iz Tablice 3. koja je u jednom trenutku dopustena na
lokaciji gospodarenja otpadom iznosi 45.000 t.
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Tablica 4. Svrha koja se postize obavljanjem postupka

OZNAKA

br. | POSTUPKA SVRHA
1 S Sakupljanje, prihvat i skladiStenje otpada radi isporuke na oporabu i/ili
: zbrinjavanje te vodenje evidencije vrsta i koli¢ina prihva¢enog otpada.
2. PP Odvajanje i sortiranje otpada radi pripreme za daljnju oporabu
R12 Mehanicka obrada otpada (separacija, mljevenje i odvajanje otpada)
4. R3 Oporaba otpadne PET i PE ambalaZze
5. R13 Privremeno skladiStenje otpada prije oporabe
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I11. UVJETI ZA OBAVLJANJE POSTUPKA GOSPODARENJA OTPADOM

Tablica 5.1 Op¢i uvjeti

Clanak 6. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 117/17):

Op¢i uvjeti

(1) Da je onemoguceno istjecanje oborinske vode koja je dosla u
doticaj s otpadom na tlo, u vode, podzemne vode i more

Nacin ispunjavanja

Otpad koji se skladisti je neopasni i skladiSti se na betonskoj
vodonepropusnoj podlozi, a oborinske vode koje dolaze u doticaj s
otpadom slijevaju se u internu kanalizaciju s pripadajuéim
separatorom ¢ime je onemoguéeno istjecanje oborinske vode na tlo.
Otpad se skladisti u spremnicima i big bag vre¢ama ili rasutom stanju,
ovisno o njegovom svojstvu na nacin da se osigura sigurno
skladiStenje u zatvorenom i otvorenom prostoru.

Op¢i uvjeti

(2) Da je onemogucéeno raznoSenje otpada u okoli§, odnosno da je
onemoguceno njegovo razlijevanje 1 ispustanje u okolis

Nacin ispunjavanja

Otpad se skladisti na nacin koji onemogucéuje njegovo raznosSenje.
Otpad se skladiSti baliran. Skladisti se kruti neopasni otpad, tj. ne

okolis.

Op¢i uvjeti

(3) Da je onemoguceno raznoSenje otpada u okoli§, odnosno da je
onemogucéeno njegovo razlijevanje i ispusStanje u okoli§

Nacin ispunjavanja

Otpad se skladisti na nacin koji onemogucéuje njegovo raznosSenje.
Otpad se skladiSti baliran. Skladisti se kruti neopasni otpad, tj. ne

okolis.

Op¢i uvjeti (4) Da gradevina ima podnu povr$inu otpornu na djelovanje otpada
Nacin ispunjavanja | Gradevina ima betonsku podnu povrsinu otpornu na djelovanje otpada.
Op¢i uvjeti (5) Da je neovlastenim osobama onemogucen pristup otpadu

Nacin ispunjavanja

Ulaz je u potpunosti kontroliran. Prostor tvrtke je ograden metalnom
ogradom i ustrojena je 24-satna Cuvarska sluzba.

Op¢i uvjeti

(6) Da je lokacija gospodarenja otpadom opremljena uredajima,
opremom i sredstvima za dojavu i gaSenje pozara

Nacin ispunjavanja

Prostor je opremljen s ispravnim aparatima za gaSenje pozara te je
prikljucen na hidrantsku mrezu prema posebnim propisima.

Op¢i uvjeti

da su na vidljivom i pristupacnom mjestu obavljanja tehnoloSkog
procesa postavljene upute za rad

Nacin ispunjavanja

Na svim podrucjima u kojima se obavljaju tehnoloski procesi u svrhu
obavljanja svih postupaka na siguran nacin postavljene su na vidljivom
1 pristupatnom mjestu upute za rad. Na svim podru¢jima na kojima se
obavljaju tehnoloski procesi postoje i upute odredene zastitom na radu.

Op¢i uvjeti

(7) Da je mjesto obavljanja tehnoloskog procesa opremljeno rasvjetom

Nacin ispunjavanja

Gradevine su prikljuene na elektricnu mrezu te su opremljene
umjetnom rasvjetom.

Op¢i uvjeti

(8) Da je lokacija gospodarenja otpadom oznacena sukladno ovom
Pravilniku

Nacin ispunjavanja

Gradevina je oznacena sukladno ¢lanku 28. Pravilnika o gospodarenju
otpadom (117/17). Obavijest je istaknuta na vidljivom i pristupatnom
mjestu, na glavnom ulazu gradevine na lokaciji gospodarenja otpadom.
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Obavijest sadrzi ime podnositelja zahtjeva, nositelja izrade Elaborata,
djelatnost 1 vrste otpada za koje je podnesen zahtjev, naziv tijela koje
provodi postupak, klasifikacijsku oznaku zahtjeva i datum podnoSenja
zahtjeva na ploci otpornoj na ostecenja.

Op¢i uvjeti

(9) Da je do lokacije gospodarenja otpadom omoguéen nesmetan
pristup vozilu

Nacin ispunjavanja

Pristup vozilu osiguran je direktno s asfaltirane lokalne ceste. Dvoriste
gradevine je asfaltirano, te je unutar dvoriSta osiguran manipulativni
prostor za vozila.

Op¢i uvjeti

(10) Da je lokacija gospodarenja otpadom opremljena s opremom i
sredstvima za ¢iS¢enje rasutog i razlivenog otpada ovisno o kemijskim
1 fizikalnim svojstvima otpada.

Nacin ispunjavanja

Gradevina je opremljena opremom i sredstvima za ¢iS¢enje rasutog i
razlivenog otpada, ovisno o vrsti i kemijskim 1 fizikalnim svojstvima
otpada koji se skladisti.

Tablica 5.2 Posebni uvjeti

Clanak 7. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 117/17):

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

(1) Posebni uvjet za postupak gospodarenja otpadom koji je dio
djelatnosti sakupljanja otpada je upis u Ocevidnik prijevoznika
otpada ili ugovor o usluzi prijevoza otpada s osobom upisanom u
Ocevidnik prijevoznika otpada.

Nacin ispunjavanja

Za postupke gospodarenja otpadom koji je dio djelatnosti sakupljanja
otpada je upis u Ocevidnik prijevoznika otpada.

Potvrda nadleznog ministarstva, Klasa: 351-02/14-22/206. Ur.broj:
517-06-3-2-1-14-14 od 30. listopada 2014. godine, s rokom
produzenja upisa 03.10.2020. godine.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

(2) Posebni uvjet za postupak gospodarenja otpadom koji je dio
djelatnosti oporabe, =zbrinjavanja 1 druge obrade otpada je
raspolaganje uredajima, odnosno opremom za obradu otpada.

Nacin ispunjavanja

Drava International d.o.o. za postupke oporabe otpada raspolaze
uredajima, odnosno opremom za obradu otpada.

Posebni uvijeti i uvjeti
obavljanja  pojedinih
tehnoloskih procesa

(5) Posebni uvjeti za postupak koji ukljuuju gospodarenje otpadom
koji je posebna kategorija otpada propisani su propisom kojim se
ureduje gospodarenje posebnom kategorijom otpada.

Nacin ispunjavanja

Primjenjuju se posebni uvjeti propisani u Pravilniku o
nusproizvodima i1 ukidanju statusa otpada (NN 117/14), ¢l. 6., koji su
navedeni u posebnim uvjetima, u slucaju kada postoje trzisni uvjeti.
Posebni uvjeti propisani su I Pravilnikom o ambalazi i ambalaznom
otpadu (NN 88/15, 78/16, 116/17, 14/20), ¢l. 17., 18., 19., 20., 21.

Clanak 8. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 117/17):

Posebni uvjeti 1 uvjeti
obavljanja pojedinih
tehnoloskih procesa

(1) Otpad se mora prikupljati vozilom koje je opremljeno s opremom
koja onemogucava rasipanje, prolijevanje, odnosno ispustanje otpada
te Sirenje prasine i neugodnih mirisa.

Nacin ispunjavanja

Otpad se prikuplja zatvorenim vozilom te se na taj nacin sprjecava
moguce rasipanje, prolijevanje, odnosno ispusStanje otpada te Sirenje
prasine i neugodnih mirisa
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Clanak 9. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 117/17):

Posebni uvjeti 1 uvjeti
obavljanja  pojedinih
tehnoloskih procesa

(1) Tehnoloski proces prihvata otpada ukljucuje provjeru
dokumentacije o otpadu, vizualni pregleda otpada kojeg se preuzima
te poduzimanje ostalih mjera sukladno Elaboratu.

Nacin ispunjavanja

Pri preuzimanju otpada provjerava se prateCa dokumentacija o
otpadu.

Posebni uvijeti i uvjeti
obavljanja  pojedinih
tehnoloskih procesa

(2) Provjerom dokumentacije o otpadu mora se utvrditi cjelovitost i
ispravnost propisane pratece dokumentacije otpada kojeg se
preuzima.

Nacin ispunjavanja

Vizualnim pregledom otpada utvrduje se odgovara li otpad koji se
preuzima pratecoj dokumentaciji. Prilikom prihvata otpada obavlja se
provjera dokumentacije o otpadu, vizualni pregled otpada koji se
preuzima te provjera da je za kljucne brojeve otpada kojima je u
Popisu otpada pridruzena oznaka viSestrukog zapisa (oznaka V#), a
koja oznacava da se radi o otpadu koji u odredenim uvjetima moze
imati opasno svojstvo i za ¢iju kategorizaciju se mora uzeti u obzir
viSe od jednog kljunog broja dostavljena analiza ovlaStenog
laboratorija za ispitivanje otpada kako je navedeno u poglavlju IV.
Tehnoloski procesi — Metoda obavljanja tehnoloskog procesa
prihvata otpada.

Posebni uvijeti i uvjeti
obavljanja  pojedinih
tehnoloskih procesa

(3) Vizualnim pregledom otpada utvrduje se odgovara li otpad koji
se preuzima prate¢oj dokumentaciji.

Nacin ispunjavanja

Tvrtka vodi ocevidnike o nastanku 1 tijeku otpada na e-ONTO
obrascima za sve vrste i koli¢ine otpada, pripadajuce pratece listove
prilikom odvoza ovlastenim tvrtkama za oporabu otpada. Tvrtka ¢e u
propisanim rokovima prijavljivati podatke o otpadu u Registar
oneciS¢avanja okolisa.

Tehnoloski proces opisan je u poglavlju IV Tablica 6.2. — Tehnoloski
proces 2. Prihvat otpada S2, pri ¢emu je ovaj uvjet u potpunosti
zadovoljen.

Clanak 10. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 117/17)

Posebni uvijeti i uvjeti
obavljanja  pojedinih
tehnoloskih procesa

(1) Tehnoloski proces skladiStenja otpada mora se obavljati na
nacin da se otpad skladiSti odvojeno po svojstvu, vrsti 1 agregatnom
stanju.

Nacin ispunjavanja

Otpad razlicitith svojstava, vrste 1 agregatnog stanja se skladisti
odvojeno.

Posebni uvijeti 1 uvjeti
obavljanja  pojedinih
tehnoloskih procesa

(2) Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladistenja
opasnog otpada mora biti pod neprekidnim nadzorom.

Nacin ispunjavanja

Prostor tvrtke je ograden metalnom ogradom, a ustrojena je i 24-
satna Cuvarska sluzba.

Posebni uvjeti 1 uvjeti
obavljanja  pojedinih
tehnoloskih procesa

(3) Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladiStenja otpada
mora biti opremljeno primarnim spremnicima za skladiStenje otpada
koji moraju biti:

1. izradeni od materijala otpornog na djelovanje uskladiStenog
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otpada,

2. izradeni na nacin koji omogucava sigurno punjenje, praznjenje,
odzracivanje, uzimanje uzoraka te po potrebi osigurati nepropusno
zatvaranje,

Nacin ispunjavanja

U tehnoloskom procesu gospodari se neopasnim otpadom koji je
uskladiSten na otvorenom prostoru, odvojeno po vrstama i klju¢nim
brojevima.

U izlaznim frakcijama tehnoloskog procesa moZe nastati opasan
otpad u malim koli¢inama, koji se skladisti u skladu s propisima i
predaje ovlastenom sakupljacu na oporabu/zbrinjavanje.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja  pojedinih
tehnoloskih procesa

(4) Podna povrsina skladiSta mora biti lako periva i otporna na
djelovanje otpada koji se skladisti.

Nacin ispunjavanja

Podna povrsina je vodonepropusna, izradena od betona koji je lako
periv i otporan na djelovanje otpada.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja  pojedinih
tehnoloskih procesa

(5) Skladiste mora biti opremljeno prirodnom ventilacijom.

Nacin ispunjavanja

Otpad se skladisti na otvorenom prostoru, a dio u hali III, gdje je
omogucena prirodna ventilacija.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja  pojedinih
tehnoloskih procesa

(12) Iznimno od stavka 3. ovoga clanka, ako tehnoloski proces
skladiStenja otpada ukljucuje samo skladiStenje krutog otpada,
skladiste u kojem se obavlja takav tehnoloski proces ne mora biti
opremljeno primarnim spremnicima ve¢ se takav otpad moZe
skladistiti u rasutom stanju, ako se Elaboratom iznesu i obrazloze
razlozi koji opravdavaju obavljanje takvog tehnoloSkog procesa
skladiStenja bez upotrebe spremnika, odnosno ako je to propisano
posebnim propisom kojim se ureduje gospodarenje posebnom
kategorijom otpada.

Nacin ispunjavanja

Otpad se skladiSti baliran 1 rasutom stanju, ovisno o njegovom
svojstvu, na naéin da se osigura sigurno skladistenje. U rasutom
stanju se skladi$ti neopasni inertan otpad velikog volumena na
vodonepropusnu povrSinu. Cijela lokacija je ogradena metalnom
ogradom te ne postoji moguénost raznosenja otpada u okolis.

Posebni uvijeti 1 uvjeti
obavljanja  pojedinih
tehnoloskih procesa

(13) Tehnoloski proces skladiStenja mora se obavljati na na¢in da
koli¢ina otpada koja se u jednom trenutku nalazi u skladiStu nije
veca od koli¢ine otpada odredene za proces skladiStenja otpada
sukladno Elaboratu gospodarenja otpadom.

Nacin ispunjavanja

Koli¢ina otpada koja se u jednom trenutku moze nalaziti u skladistu
(45.000 t) nije veca od koli¢ine otpada odredene za proces
skladistenja otpada (61.320 m?).

Na lokaciji se nece skladistit koli¢ina otpada vec¢a od koli¢ine koja je
predvidena ovim Elaboratom. Maksimalne koli¢ine su navedene u
tablicama 2.1 3.

Clanak 13. Pravilnika o gospodarenju otpadom (NN 117/17)

Posebni uvijeti 1 uvjeti
obavljanja  pojedinih
tehnoloskih procesa

(1) Postupak privremenog skladistenja vlastitog proizvodnog otpada
mora se obavljati na nacin propisan clankom 6. stavcima 1. i 2. te
¢lankom 10. ovoga Pravilnika.
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Nacin ispunjavanja

Privremeno skladiStenje vlastitog proizvodnog otpada obavlja se u
skladu s uvjetima za skladiStenje otpada, kako je navedeno u
prethodno prikazanom tehnoloskom procesu skladistenja otpada.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja  pojedinih
tehnoloskih procesa

(2) Gradevina u kojoj se obavlja postupak privremenog skladiStenja
vlastitog proizvodnog otpada ne mora biti natkrivena ukoliko se
zahtjevu za upis u Ocevidnik osoba koje skladiste vlastiti proizvodni
otpad prilozi obrazloZenje iz kojeg je razvidno kako je skladiStenje
otpada u nenatkrivenoj gradevini, ovisno o opasnom svojstvu i vrsti
otpada kojim ¢e se skladistiti, u skladu s na¢inom gospodarenja
otpadom propisanom c¢lankom 9. Zakona, ako posebnim propisom
koji ureduje gospodarenje posebnom kategorijom otpada nije
propisano drugacije.

Nacin ispunjavanja

Vlastiti proizvodni otpad skladisti se na viSe mjesta te s obzirom na
svojstva otpada dijelom i u nenatkrivenim gradevinama.

Posebni uvjeti i uvjeti
obavljanja  pojedinih
tehnoloskih procesa

(3) Prostor za privremeno skladistenje vlastitog proizvodnog otpada
ne mora biti opremljen sredstvima za dojavu pozara, osim kad je
takva obveza propisana posebnim propisima koji ureduju zastitu od
poZara.

Nacin ispunjavanja

U svim prostorima lokacije za gospodarenje otpadom nalaze se
sredstva za dojavu pozara.

Pravilnik o nusproizvodima i ukidanju statusa otpada (NN 117/14):

Cl. 6. Pravilnika o nusproizvodima i ukidanju statusa otpada (NN 117/14)

Posebni uvijeti 1 uvjeti
obavljanja  pojedinih
tehnoloskih procesa

(1), podst. 4.: svaka posiljka otpada kojem se ukida status otpada
mora biti poprac¢ena Izjavom o sukladnosti na obrascu iz Dodatka VI.
ovoga Pravilnika, izdanom od osobe koja obavlja odgovarajuci
postupak oporabe odnosno uvoznika u slucaju isporuke u Republiku
Hrvatsku

Nacin ispunjavanja

Drava International d.o.o. ispunjava Izjavu o sukladnosti na obrascu
iz Dodatka VI. ovoga Pravilnika za svaku poSiljku kojoj se ukida
status otpada

Tijekom procesa oporabe otpada nastaje kljucni broj 19 12 12 - ostali
otpad ukljucujué¢i mjeSavine materijala od mehani¢ke obrade otpada,
koji nije naveden pod 19 12 11%*, za koji se provodi postupak
ukidanja statusa otpada (Slika 3. Shema tehnoloskih procesa, u
poglavlju VI.), koji predstavlja ulaznu sirovinu za proizvodnju PET,
PE i HDPE proizvoda i sintetickog diesel goriva kojim se pogone
agregati za proizvodnju elektricne energije za vlastite potrebe.

Tvrtka Drava International d.o.o. je ispunila osnovni uvjet kojem
otpad (sirovina) mora udovoljavati da bi se mogla koristiti u daljnjim
proizvodnim procesima, a to je uskladenost s normom EN 15348,
koja se odnosi na recikliranu plastiku; s Diretivom EC 1934/2004 i
10/2011 o materijalima i tvarima koje namjeravaju biti u dodiru s
hranom; s Direktivom EC 94/62/EZ o ambalazi i ambalaznom
otpadu, te 2004/12/EZ Prilogom II Osnovni zahtjevi o sastavu i
prirodi ambalaze, njezine ponovne uporabljivosti, obnovljivosti,
ukljucujudi reciklabilnost.

Posebni uvijeti 1 uvjeti
obavljanja  pojedinih

(2) Sustav upravljanja mora ukljucivati provjere 1 evidenciju i
odgovaraju¢u dokumentaciju u pisanom, odnosno elektronickom
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tehnoloskih procesa

obliku za svaku pojedinu zaprimljenu posiljku otpada i Sarzu:

— vizualna provjera poSiljke otpada 1 podataka navedenih u
pripadaju¢em Pratecem listu,

— evidencija o provjeri ulazne posiljke otpada i1 prate¢e dokumentacije
koji sadrzi sljedece: datum, broj Prateceg lista i ime i prezime osobe
koja je obavila nadzor,

— evidencija o provjeri oporabe koji sadrzi sljedece: poveznicu
pojedinog Prateceg lista i odgovarajuceg broja Sarze otpada, datum
formiranja Sarze te datume s odgovaraju¢im postupcima mjerenja i
postupanja sa Sarzom sukladno Dodatku V. ovoga Pravilnika,

— evidencija o provjeri Sarze, koja je prosla postupak oporabe, koja
sadrzi zapise o poduzetim postupcima provjere ispunjavanja
propisanih uvjeta, odgovarajuée norme odnosno specifikacije za
pojedinu Sarzu kao i rezultate odgovarajucih ispitivanja koja obavlja
ovlasteni laboratorij na godisnjoj razini sukladno Dodatku V. ovoga
Pravilnika.

Nacin ispunjavanja

Tvrtka Drava International d.o.o. provodi sustav upravljanja u
procesu ukidanja statusa otpada:

-vizualna provjera provodi se u sklopu tehnoloskog procesa prihvata
otpada

- vodi se evidencija o provjeri ulazne posiljke otpada koja sadrzi
datum zaprimljene poSiljke, broj prateceg lista i ime 1 prezime osobe
koja je provela nadzor; evidencija o provjeri oporabe koja sadrzi
datum formiranja Sarze, broj prateCeg lista, broj Sarze, postupak
oporabe, datum oporabe, broj analize 1 ime 1 prezime osobe
koja je provela nadzor, evidencija o provjeri SarZze koja sadrzi broj
Sarze, broj provedene analize, normu koju je potrebno zadovoljiti,
rezultate analize 1 ime 1 prezime osobe koja je provela nadzor.

Posebne vrste otpada:

Clanak 17. Pravilnika o ambalaZi i otpadnoj ambalazi (NN 88/15, 78/16, 116/17, 14/20):

Posebni  uvjeti i
uvjeti obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

(1) Ambalazni otpad se sprema, ovisno o vrstama ambalaze, u
spremnike ili drugu odgovarajué¢u opremu koja mora sadrzavati naziv
ambalaznog otpada koji se u njih sprema, uputu o nacinu spremanja te
osnovne informacije o pravnoj ili fizickoj osobi — obrtniku odgovornoj
za praznjenje (telefonski broj, adresa, e-mail i sl.).

Nacin ispunjavanja

Drava International d.o.o. skuplja ambalazni otpad, ovisno o vrstama
ambalaze, u spremnike ili drugu adekvatnu opremu koja ima oznaku
vrste 1 naziva ambalaznog otpada koji se u njima sprema, uputu
potroSacu o nacinu spremanja, osnovne informacije o pravnoj ili
fizickoj osobi odgovornoj za praznjenje spremnika (telefonski broj,
adresa, e-mail i sl.).

Clanak 18. stavak (4) Pravilnika o ambalaZi i otpadnoj ambalazi (NN 88/15, 78/16, 116/17,

14/20):

Posebni  uvjeti 1| Sakuplja¢ je obvezan sakupljenu otpadnu ambalazu predati osobi
uvjeti obavljanja | ovlastenoj za obradu otpadne ambalaze ili ju izvoziti na obradu u
pojedinih skladu s ovim Pravilnikom.

tehnoloskih procesa

11/47




ELABORAT GOSPODARENJA OTPADOM
DRAVA INTERNATIONAL d.o.o0.

Nacin ispunjavanja

Sakupljena otpadna ambalaza predaje se osobi ovlastenoj za obradu
otpadne ambalaze ili ¢e se izvoziti na obradu u skladu s Pravilnikom.

Clanak 18. stavak (5) Pravilnika o ambalaZi i otpadnoj ambalazi (NN 88/15, 78/16, 116/17,

14/20):

Posebni  uvjeti 1| Sakuplja¢ je obvezan voditi evidenciju o odvojeno sakupljenim
uvjeti obavljanja | koli¢inama otpadne ambalaze po vrsti materijala i predanim
pojedinih obradivacu ili izvezenim na obradu, te stanju skladiSta otpadne

tehnoloskih procesa

ambalaze, a podatke iz evidencije jednom mjese¢no za prethodni
mjesec dostaviti u Registar na obrascu Izvjes¢e o sakupljenoj otpadnoj
ambalazi (u daljnjem tekstu: Obrazac AO4) iz Priloga VIII. ovoga
Pravilnika.

Nacin ispunjavanja

Vodi se evidencija o odvojeno sakupljenim koli¢inama otpadne
ambalaze po vrsti materijala i predanim obradivacu ili izvezenim na
obradu, te stanju skladista otpadne ambalaze, a podatke iz evidencije
jednom mjesecno za prethodni mjesec dostavljat ¢e se u Registar na
obrascu Izvjesce o sakupljenoj otpadnoj ambalazi (Obrazac AO4).

Clanak 19. stavak (1) Pravilnika o ambalaZi i otpadnoj ambalazi (NN 88/15, 78/16, 116/17,

14/20):

Posebni  uvjeti 1| (1) Sakupljac je obvezan po zahtjevu Fonda te pozivu pravne osobe i
uvjeti obavljanja | fizicke osobe — obrtnika koji je u posjedu otpadne ambalaze, preuzeti
pojedinih odvojeno prikupljenu otpadnu ambalazu.

tehnoloskih procesa

Nacin ispunjavanja

Po zahtjevu Fonda te po pozivu pravne osobe i fizicke osobe — obrtnika
koji su u posjedu otpadne ambalaze preuzima se odvojeno prikupljena
otpadna ambalaza.

Clanak 19. stavak (5) Pravilnika o ambalaZi i otpadnoj ambalazi (NN 88/15, 78/16, 116/17,

14/20):

Posebni
uvjeti
pojedinih
tehnoloskih procesa

uvjeti 1
obavljanja

(5) Sakuplja¢ je duzan preuzeti poSiljku otpadne ambalaze iz
reciklabilnog komunalnog otpada, od davatelja javne usluge
prikupljanja  mijeSanog komunalnog otpada, koja odgovara
specifikaciji prihvatljive posiljke otpadne ambalaze, sukladno ugovoru
iz stavka 8. ovoga Clanka.

Nacin ispunjavanja

Drava International d.o.o. ¢e preuzeti poSiljku otpadne ambalaze iz
reciklabilnog komunalnog otpada, od davatelja javne usluge
prikupljanja mijeSanog komunalnog otpada, a koja odgovara
specifikaciji prihvatljive posiljke otpadne ambalaze, sukladno ugovoru
iz stavka 8. Clanka 19.

Clanak 20. Pravilnika o ambalazi i otpadnoj ambalazi (NN 88/15, 78/16, 116/17, 14/20):

Posebni  uvjeti i
uvjeti obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

(1) Obradu otpadne ambalaze u Republici Hrvatskoj obavlja pravna ili
fizicka osoba — obrtnik koja je ishodila odgovaraju¢u dozvolu za
gospodarenje otpadom za obradu otpadne ambalaze sukladno Zakonu
te na temelju ovlastenja Ministarstva sklopila ugovor s Fondom.

Nacin ispunjavanja

Drava International d.o.o. je ishodila dozvolu za gospodarenje otpadom
za obradu otpadne ambalaze sukladno Zakonu, KLASA: UP/I°-351-
01/14-11/36; URBROJ: 2158/1-01-14/05-15-12, Osijek, 04. svibnja
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2015. godine, te na temelju ovlastenja Ministarstva sklopila ugovor s
Fondom

Posebni  uvjeti i
uvjeti obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

(2) Tehnicko-tehnoloski kriterij za uvjete obrade otpadne ambalaze je
da osoba iz stavka 1. ovoga ¢lanka posjeduje dozvolu za gospodarenje
otpadom za djelatnost oporabe otpadne ambalaze postupkom R3, R4,
R5ili R1.

Nacin ispunjavanja

Drava International d.o.o. je ishodila dozvolu za gospodarenje otpadom
za obradu otpadne ambalaze sukladno Zakonu, KLASA: UP/I°-351-
01/14-11/36; URBROJ: 2158/1-01-14/05-15-12, Osijek, 04. svibnja
2015. godine, za djelatnost oporabe otpada postupkom R3 oporabe
ambalaznog otpada.

Posebni  uvjeti i
uvjeti obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

(3) Ako u Republici Hrvatskoj ne postoje radni i tehnicki kapaciteti za
obradu pojedinog otpadnog ambalaznog materijala ili ostataka nakon
obrade otpadne ambalaze, obradiva¢ je obvezan takvu otpadnu
ambalazu ili ostatke od obrade otpadne ambalaze izvesti iz Republike
Hrvatske o vlastitom troSku.

Nacin ispunjavanja

Drava International d.o.o. izvozi otpad koji nastaje od obrade otpadne
ambalaze, mokri PET s prese, pod klju¢nim brojem 19 12 12 - ostali
otpad ukljucuju¢i mjeSavine materijala od mehanicke obrade otpada,
koji nije naveden pod 19 12 11%*, koji tvrtka ne moze iskoristiti u
daljnjoj proizvodnji.

Posebni  uvjeti i
uvjeti obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

(4) Obradivac je duzan kvartalno, najkasnije do 10. u teku¢em mjesecu
za prethodni kvartal, dostaviti u Registar podatke o koli¢ini preuzete,
oporabljene i reciklirane otpadne ambalaze te izvezenim koli¢inama
neobradene otpadne ambalaze i obradene otpadne ambalaze po vrsti
ambalaznog materijala te stanju skladiSta na IzvjeS¢u o oporabljenim
koli¢inama otpadne ambalaze (u daljnjem tekstu: Obrazac AO7) iz
Priloga XI. ovog Pravilnika te na istom obrascu godiSnje podatke do
20. sije¢nja tekuée godine za prethodnu godinu.

Nacin ispunjavanja

Drava International Fondu za zastitu okolisa i energetsku ucinkovitost
kvartalno najkasnije do 10. u teku¢em mjesecu za prethodni kvartal,
dostavlja na propisanom obrascu IzvjeS¢a o oporabljenim koli¢inama
otpadne ambalaze pisanim putem. Kada se wuspostavi Registar
gospodarenja posebnim kategorijama otpada, prethodno navedeni
podaci dostavljati ¢e se u isti.
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Iv. TEHNOLOSKI PROCESI

a) METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Tablica 6.1 - TEHNOLOSKI PROCES PRIKUPLJANJA OTPADA S 1

Br.

NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA

OZNAKA

1.

PRIKUPLJANJE OTPADA

S1

PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV
07 02 13 |Otpadna plastika 07 02 13 |Otpadna plastika
12 01 05 | Strugotine plastike 12 01 05 | Strugotine plastike
1501 01 |Papirna i kartonska ambalaza 1501 01 |Papirna 1 kartonska ambalaza
15 01 02 |Plasti¢na ambalaza 15 01 02 | Plasti¢na ambalaza
19 12 04 |Plastika i guma 19 12 04 |Plastika i guma
20 01 01 |Papir i karton 20 01 01 Papir i karton
20 01 39 |Plastika 20 01 39 Plastika

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr. )

Nema ostalih produkata procesa.

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODA

NAZIV INSTALIRANI
VRSTA UREDAJA/OPREME PROIZVOPACA I TIP KAPACITET NAMJENA
(tona/dan)
Teretno motorno vozilo CITROEN JUMPER Nije primjenjivo | Prijevoz otpada
Teretno motorno vozilo CITROEN JUMPER Nije primjenjivo | Prijevoz otpada
Teretno motorno vozilo RENAULT MIDLINER Nije primjenjivo | Prijevoz otpada
40ACES5
Teret ¢ 1 RENAULT MIDLINER Niie primienii Prii toad
eretno motorno vozilo M 180.12/C ije primjenjivo rijevoz otpada

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Tvrtka Drava International d.o.o., po pozivu i dogovoru s posjednikom otpada od kojeg
prikuplja otpad, preuzima i vlastitim vozilima dovozi otpad na lokaciju gospodarenja
otpadom, Zapadno predgrade 21, Osijek. S obzirom da vozilo ve¢inom prevozi ambalazni
otpad, ne predvida se rasipanje, odnosno ispustanje, te Sirenje neugodnih mirisa. Ukoliko

prevozi strugotine, one su pakirane na nacin da se onemoguci rasipanje.

Ukoliko Drava International nije u moguénosti prikupiti sav raspolozivi otpad od posjednika,
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odnosno iz uvoza, isti ¢e usluzno prevoziti prijevoznik s kojim Drava International sklapa
ugovor o prijevozu.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Drava International je upisana u ocevidnik prijevoznika otpada. Takoder i svaki drugi
prijevoznik iz Republike Hrvatske koji ¢e usluzno prevoziti otpad za potrebe Drave
International d.o.0. mora biti upisan u o€evidnik prijevoznika otpada.

Vozilo s kojim se sakuplja otpad je redovno odrzavano i tehnicki ispravno o ¢emu se vodi
pisana dokumentacija. Vozilom mora upravljati za to osposobljena osoba.

Pri preuzimanju otpada osposobljena i odgovorna osoba za sakupljanje mora pregledati otpad
1 prateCu dokumentaciju. Osoba odgovorna za nadzor tehnoloSkog procesa kontrolira
provodenje tehnoloskog procesa temeljem uputa za rad.

Operater provodi sve potrebne mjere odrZavanja i servisiranja uredaja i opreme te vodi
racuna o njihovoj ispravnosti, a sve u skladu s posebnim propisima zastite na radu i zastite od
pozara.

Upute za rad

Upute za rad - tehnoloski proces prikupljanja otpada:

1. Dolaskom na lokaciju s koje se otpad preuzima voza¢ preuzima otpad na nacin da je
onemoguceno rasipanje.

2. Pri preuzimanju otpada obavlja se vizualni pregled otpada kako bi se utvrdilo
odgovara li otpad deklariranom otpadu upisanom u Prateci list.

3. Voza¢ preuzima prate¢i list koji mora biti uredno popunjen i ovjeren od strane
proizvodaca otpada, potpisuje prateci list 1 jedan primjerak ostavlja proizvodacu
otpada od kojega preuzima otpad te odvozi otpad u skladiste.
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Tablica 6.2 - TEHNOLOSKI PROCES PRIHVATA OTPADA S 2

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
2. PRIHVAT OTPADA S2

PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI I1ZLAZI IZ PROCESA

k. br. NAZIV

k. br. NAZIV

07 02 13 |Otpadna plastika

07 02 13 |Otpadna plastika

12 01 05 | Strugotine plastike

12 01 05 | Strugotine plastike

1501 01 |Papirna i kartonska ambalaza

1501 01 | Papirna i kartonska ambalaza

15 01 02 |Plastiéna ambalaza

15 01 02 |Plasti¢na ambalaza

19 12 04 |Plastika i guma

19 12 04 |Plastika i guma

20 01 01 |Papir i karton

20 01 01 | Papir i karton

20 01 39 |Plastika

20 01 39 |Plastika

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr. )

Nema ostalih produkata procesa.

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODA

VRSTA NAZIV PROIZVOPACA I Ill\iirll;ilélrl}%ﬁl NAMJENA
UREDAJA/OPREME TIP
(tona/dan)
Kolna vaga LIBRA T;EO}(I)I(;I&CAR v Nije primjenjivo Vaganje otpada

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Nakon dovoza i kontrole otpada i kontrole prate¢e dokumentacije pristupa se prijemu otpada. Otpad
koji se dovozi kamionom na lokaciju gospodarenja otpadom, vaze se na kolnoj vagi i preuzima.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Nadzor tehnoloskog procesa prihvata otpada provodi osoba odgovorna za gospodarenje
otpadom. Odgovorna osoba imenovana je Odlukom Direktora tvrtke. Nadzorom se osigurava
provjera ispravnosti uredaja i opreme te obavljanje tehnoloSkog procesa sukladno nacinu

gospodarenja otpadom.

Sustav upravljackog nadzora metoda sastoji se od kontrole nacina izvodenja tehnoloSkog
procesa 1 pisanih uputa rada za obavljanje tehnoloskog procesa.

Mjere upravljackog nadzora procesa prihvata otpada podrazumijevaju vizualni pregled svake
posiljke otpada prije njezinog prihvata u skladiSte, a svaku poSiljku mora pratiti popunjeni
Prateci list 1 po potrebi 1 kategorizacija otpada.
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Pisana dokumentacija vezano uz prihvat otpada/robe na skladiStenje ¢uva se na lokaciji
sukladno zakonskom roku. Evidencija tijeka otpada cuva se u elektronickom obliku.

Kontrola popratne dokumentacije o otpadu koji se prihvaéa obavlja se od strane
voditelja/poslovode.

Evidencija osobe koja je izvrsila kontrolu.

Sukladno Pravilniku o katalogu otpada (NN 90/15), Dodatak I, od posjednika otpada ¢e se
traziti kategorizacija otpada, na nacin propisan propisom koji ureduje laboratorije za
ispitivanje otpada, a za klju¢ne brojeve koji imaju visestruki zapis (oznaka V97): 15 01 01 1
15 01 02). Vezano uz djelatnosti gospodarenja otpadom na lokaciji se vodi dokumentacija o
nastanku 1 tijeku otpada, §to je takoder obuhvaceno mjerama upravljackog nadzora.

Svaka koli¢ina prikupljenog i prihvacenog otpada upisuje se u odgovaraju¢i ocevidnik o
nastanku i tijeku otpada (propisani obrazac ONTO, putem mrezne aplikacije e-onto, za svaku
vrstu otpada posebno, a uz ocevidnik mora postojati primjerak Prateceg lista i ostala
dokumentacija.

Djelatnici koriste propisana osobna zaStitna sredstva te se pridrzavaju uputa za rad.

Operater provodi sve potrebne mjere odrzavanja i servisiranja uredaja i opreme te vodi racuna
o njihovoj ispravnosti, a sve u skladu s posebnim propisima zastite na radu i zastite od pozara.

Upute za rad

Upute za rad - tehnoloski proces prihvata otpada:
1. Pri prihvatu otpada, nakon provjere dokumentacije o otpadu i vizualnog pregleda
otpada, pristupa se
vaganju otpada.
2. Nakon vaganja otpada vrsi se istovar otpada na predvidenom prostoru.
Kod odredivanja mjesta skladiStenja voditi racuna o transportnim putovima na
manipulativnim prostorima.
4. Transportni putovi moraju biti prohodni i Cisti.

[98)
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Tablica 6.3 TEHNOLOSKI PROCES RAZVRSTAVANIJA OTPADA P |

br.

NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
RAZVRSTAVANIJE OTPADA P1

PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI 1ZLAZI 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV
07 02 13 |Otpadna plastika 07 02 13 | Otpadna plastika
12 01 05 | Strugotine plastike 12 01 05 | Strugotine plastike
1501 01 |Papirna i kartonska ambalaza 1501 01 |Papirna i kartonska ambalaza
1501 02 |Plasti¢na ambalaza 15 01 02 | Plasti¢na ambalaZa
19 12 04 |Plastika i guma 19 12 04 |Plastika i guma
20 01 01 |Papir i karton 20 01 01 | Papir i karton
20 01 39 |Plastika 20 01 39 | Plastika

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr. )

Nema ostalih produkata procesa.

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODA

VRSTA PROINZAVZ(;;)]ACA Iﬁ?ﬁ%ﬁ? NAMJENA

UREDAJA/OPREME I TIP (tona/dan)

Utovarivac JCB 53070 Nije primjenjivo | Razvrstavanje, istovar i utovar
Vilicar JCB 54-170 Nije primjenjivo | Razvrstavanje, istovar i utovar
Vilicar Caterpillar DP 25N | Nije primjenjivo | Razvrstavanje, istovar i utovar
Vilicar Caterpillar GP 25N | Nije primjenjivo | Razvrstavanje, istovar i utovar
Vilicar Caterpillar DP 30N | Nije primjenjivo | Razvrstavanje, istovar i utovar
Vilicar Mitsubishi FGI5N | Nije primjenjivo | Razvrstavanje, istovar i utovar

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

P1 — Razvrstavanje

Otpad se istovara te se razvrstava prema vrstama, odnosno klju¢nim brojevima. Otpad se
razvrstava i smjesta na dio skladisSta predviden za pojedinu vrstu otpada do obrade. Dopusteni
kapacitet procesa 43.000 t, koji ovisi o broju zaposlenih na ovim procesima i efektivnim
radnim satima strojeva koriStenih u ovim procesima, manji je od teorijski najvece mogucéeg

kapaciteta, a on iznosi 100.000 t/godisnje.
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MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnolo$kog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge
osobe koje su imenovane za nadzor. Tehnoloski proces pripreme prije oporabe ili zbrinjavanja
provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloSkog procesa i pisanih uputa za
rad. Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa kontrolira provodenje tehnoloSkog
procesa temeljem uputa za rad. Nadzorom se utvrduje provode li se sve potrebne mjere
odrzavanja 1 servisiranja uredaja i opreme, provjera ispravnosti i periodicka ispitivanja
strojeva 1 uredaja u skladu s propisima zastite na radu o ¢emu se vodi pisana dokumentacija.

Upute za rad

Upute za rad za obavljanje tehnoloSkog procesa razvrstavanja, usitnjavanja/rezanja i preSanja:
1. Razvrstavanje otpada po vrsti otpada i kataloSkom broju.

2. SkladiStenje u dio skladiSta predvideno za pojedinu vrstu otpada.

5. Upute za rad na siguran nacin pri rukovanju strojevima i uredajima.
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Tablica 6.4. - TEHNOLOSKI PROCES PE — RAZVRSTAVANIJE, MLJEVENJE, PRANJE,
SUSENJE I GRANULIRANJE A 1

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
4 PE — RAZVRSTAVANJE, MLJEVENJE, PRANJE, SUSENIJE I Al
’ GRANULIRANIJE

PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV

k. br. NAZIV

07 02 13 |Otpadna plastika

Ostali otpad (ukljuuju¢i mjeSavine
191212  |materijala) od mehanicke obrade
otpada, koji nije naveden pod 19 12 11*

12 01 05 | Strugotine plastike

ostali otpad (ukljucujué¢i mjeSavine
191212 | materijala) od mehanicke obrade
otpada, koji nije naveden pod 19 12 11*

15 01 02 |Plastiéna ambalaza

150101 Papirna 1 kartonska ambalaza

1501 02 Plasti¢na ambalaza

1501 04 Metalna ambalaza

1501 06 | MijeSana ambalaza

191202 | Zeljezo i legure koje sadrze Zeljezo

191203 | Obojeni metali

Ostali otpad (ukljuuju¢i mjeSavine
191212 |materijala) od mehanicke obrade
otpada, koji nije naveden pod 19 12 11*

2003 01 |Mijesani komunalni otpad

19 12 04 |Plastika i guma

191204  Plastika i guma

Ostali otpad (ukljuujuéi mjeSavine
191212 |materijala) od mehanicke obrade
otpada, koji nije naveden pod 19 12 11*

2003 01 |Mijesani komunalni otpad

20 01 39 |Plastika

150101 |Papirna i kartonska ambalaza

1501 02 |Plasti¢éna ambalaza

1501 04 |Metalna ambalaza

1501 06 |Mijesana ambalaza

191202 |Zeljezo i legure koje sadrze Zeljezo

Ostali otpad (ukljuuju¢i mjesavine
191212  materijala) od mehanicke obrade
otpada, koji nije naveden pod 19 12 11*
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2001 39

Plastika

2003 01

MijeSani komunalni otpad

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr. )

Tehnoloske otpadne vode

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODA

VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDAJA/OPREME PROIZVODACA KAPACITET NAMJENA
ITIP (tona/dan)
Linija za reg1klazu TECNOFEI} NTP 800, 20 Reciklaza otpadne folije
otpadne folije Italija
Linija za pranje i TECNOFER NIL 800, 20 Pranje i mljevenje otpadne
mljevenje otp. folije Italija folije
Postrojenje za
mehanicko IDRO.ME.C MN 040-1, 40 Procis¢avanje otpadne
prociS¢avanje Italija vode
tehnoloske vode
Tehnoloska linija za NGRD Q-06007/06, 6 Mala linija za reciklazu i

granuliranje polietilena

Austrija

granuliranje otpadne folije

Linija za mehanicko
procis¢avanje
tehnoloske vode

STF GmbH KLB 1900-
2282, Njemacka

Postrojenje za
80 procis¢avanje tehnoloske
vode

Skidanje etiketa

Skidac etiketa STF GmbH, Njemacka 96 SO
(naljepnica)
Stroj za odvajanje . ) )
aluminijskih limenki BELLMAN 96 Odvajanje al. limenki
Trgac bala Mooge TECH LMD 15 96 Otvaranje bala
Skidac¢ etiketa TECH LMD 15 7 Skldame §t1keta
(naljepnica)
Skidac etiketa MT-1000-2 kom 7 Sk1dapje gtlketa
(naljepnica)
Stroj za odvajanje RCSX D1000 7 Odvajanje metala
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

PE - Razvrstavanje, mljevenje, pranje, suSenje i granuliranje

Na ulaznim ravnim trakama provodi se selekcija 1 sortiranje otpadne PE folije po bojama i
vrstama materijala, na nacin da se materijal koji se trenutno preraduje pusta dalje na liniju, a
sve ostalo se izdvaja po vrstama i bojama. Sortirana otpadna PE folija transportnom trakom
dalje se transportira na trga¢ koji foliju kida iz velikih komada u komadic¢e veli¢ine 150-300
mm radi lakSeg pranja i daljnje prerade. Transportnim trakama materijal odlazi do uredaja za
predpranje. Funkcija ovog uredaja je da na osnovu flotacije omoguci razdvajanje krutih tvari
iz polietilenske folije, koji tonu u talozni tank koji se kontinuirano prazni na dnu predpranja.
Predpranje se odvija u potpunosti pod vodom. Nakon predpranja folija ulazi u centrifugu gdje
se na osnovu prolaska kroz uredaj odvajaju eventualne etikete i sve ono $to je bilo zalijepljeno
ili na neki nadin u ¢vrS¢oj vezi s polietilenskim komadima folije. Poslije centrifuge
transportnom trakom djelomi¢no oprani, o¢isceni i istrgani komadi polietilenske folije ulaze u
mlin, koji je takoder pod vodom. Transportna traka ujedno gura polietilensku foliju na rotor
mlina i u mlinu se polietilenski komadi folije melju na veli¢inu od 30-60 mm. Transportnim
Snekama koje na sebi imaju ugradene mrezice za cijedenje, folija odlazi do centrifuge koja
susi materijal 1 jo§ dodatno ¢isti sada ve¢ samljeven polietilen, od mehanickih necistoca. 1z
centrifuge djelomicno osusen materijal transportira se do medusilosa ¢ija je uloga da omoguci
kontinuirani rad drugog dijela linije za pranje. Iz medusilosa dozirnom $nekom polietilenski
listi¢i odlaze u kadu za pranje gdje se ubacuju dodatnom kosom $nekom ispod nivoa vode i
transportiraju se duz kade mehanickim vitlima koja pospjesuju naknadno zavrSno pranje i
ispiranje. Sve mehanic¢ke necistoce (otpadni PE) padaju na dno kade i izvlace se Snekama
kontinuirano iz procesa u proizvodnju diesela. Oprani listi¢i iz kade transportiraju se u
centrifugu za kona¢no suSenje polietilena i1 pripremu za preSu. Hidraulicna presa je
opremljena automatskim sklopom celjusti na izlazu koje dodatno cijede polietilen i
pripremaju ga za zavr$no mljevenje i suSenje. IspreSan materijal ulazi u mlin gdje se melje na
kona¢ne dimenzije od 15-25 mm veli¢ine listi¢a 1 dalje transportira putem ventilatora do
termo jedinice za konacno suSenje materijala. DopusSteni kapacitet procesa i teorijski
najveci mogudi kapacitet procesa

U procesu sudjeluju radne jedinice s najve¢im mogucéim kapacitetom od 86 t/dan. Teorijski
najve¢i moguci kapacitet procesa time je 313.390 t/g, a dopusteni kapacitet procesa oporabe
PE folije je 100.000 tona godiSnje. Termojedinice koje se nalaze u sklopu ciklona za susenje
materijala putem toplog zraka zavr$no suSe materijal koji se dalje transportira do silosa za
hranjenje ekstrudera. Iz silosa za hranjenje ekstrudera putem S$neke i uredaja za prisilno
hranjenje ekstrudera osuseni listi¢i polietilena ulaze u ekstruder gdje se tale i putem vakuum
otvora oslobadaju se zaostale vlage. Izlaz iz ekstrudera opremljen je automatskim
izmjenjivaCem mrezica za konacno filtriranje materijala fino¢e 40-60 mikrona. Uredaj je
opremljen automatskom kontrolom tlaka na osnovu kojega se provodi izmjena mreZica.
Materijal se dalje transportira u glavu ekstrudera s rezalicom za granule. Kompletan uredaj je
pod vodom te se na taj nacin dobivaju izrezane ili formirane granule koje se suse u izlaznoj
centrifugi te se dalje kroz selektor za krupnocu (veli¢inu granule) transportiraju do silosa za
punjenje big-bagova. Nakon S§to su napravljene granule krec¢e postupak ukidanja statusa
otpada.
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MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnolo$kog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge
osobe koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces razvrstavanja, mljevenja, pranja, susenja i granuliranja PE folije provodi se
tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloSkog procesa na dnevnoj razini kontrolira provodenje
tehnoloSkog procesa temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

Upute za rad za obavljanje tehnoloskog procesa razvrstavanja, mljevenja, pranja, suSenja i
granuliranja PE folije:

Selekcija 1 sortiranje otpadne PE folije po bojama 1 vrstama materijala.

Stavljanje materijala na pokretnu traku linije, automatski proces oporabe.

Pravila postupanja prema prema internim uputama za rad (RU — 1).

Upute za rad na siguran nacin pri rukovanju radnom opremom.

Transportni putovi moraju biti prohodni i Cisti.

Al
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Tablica 6.5. - TEHNOLOSKI PROCES - PET I OSTALI NEOPASNI OTPAD —
RAZVRSTAVANIJE, MLJEVENIJE, PRANJE, SUSENJE I GRANULIRANJE A 2

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
5 PET I OSTALI NEOPASNI OTPAD — RAZVRSTAVANIJE, MLJEVENIJE, A2
’ PRANJE, SUSENJE I GRANULIRANJE

PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV

k. br. NAZIV

07 02 13 |Otpadna plastika

Ostali otpad (ukljuuju¢i mjeSavine
1912 12 |materijala) od mehanicke obrade
otpada, koji nije naveden pod 19 12 11*

12 01 05 | Strugotine plastike

ostali otpad (ukljucujué¢i mjeSavine
19 12 12 |materijala) od mehanicke obrade
otpada, koji nije naveden pod 19 12 11*

15 01 02 |Plastiéna ambalaza

1501 01 |Papirna i kartonska ambalaza

1501 02 |Plasti¢na ambalaza

1501 04 |Metalna ambalaza

1501 06 |MijeSana ambalaza

191202 |Zeljezo i legure koje sadrze Zeljezo

1912 03 |Obojeni metali

Ostali otpad (ukljuuju¢i mjeSavine
1912 12 |materijala) od mehanicke obrade
otpada, koji nije naveden pod 19 12 11*

2003 01 |MijeSani komunalni otpad

19 12 04 |Plastika i guma

19 12 04 |Plastika i guma

Ostali otpad (ukljuujuéi mjeSavine
1912 12 |materijala) od mehanicke obrade
otpada, koji nije naveden pod 19 12 11*

2003 01 |MijeSani komunalni otpad

20 01 39 |Plastika

1501 01 |Papirna i kartonska ambalaza

1501 02 |Plasti¢na ambalaza

1501 04 |Metalna ambalaza

1501 06 |Mijesana ambalaza

19 12 02 |Zeljezo i legure koje sadrze Zeljezo

Ostali otpad (ukljuuju¢i mjesavine
1912 12 |materijala) od mehanicke obrade
otpada, koji nije naveden pod 19 12 11*

24/47




ELABORAT GOSPODARENJA OTPADOM
DRAVA INTERNATIONAL d.o.o0.

2001 01

Papir i karton

2001 39

Plastika

2003 01

MijeSani komunalni otpad

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr. )

Tehnoloske otpadne vode

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODA

VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDPAJA/OPREME PROIZVODACA KAPACITET NAMJENA
I TIP (tona/dan)
e Automatsko sortiranje
Tehnoloska linija za STF GmbH EWS 850, y
o 5 . y 80 otpadne PET ambalaze po
sortiranje PET ambalaze Njemacka boji
POStrOJ.%nJe A IDRO.ME.C MN 040-1, ProciS¢avanje otpadne
mehanicko procisca- .. 40
. y Italija vode
vanje tehnoloske vode
Linii hanick .
O g gmcnon |,|oeen
prociscavanje 2282, Njematcka p vany
tehnoloske vode vode
Linija za recikliranje | STF GmbH TDS 2X400- 40 Reciklaza otpadne PET
. 3000, Njemacka ambalaze i rplj evenje u
PET ambalaze ) flekice
Linija 7a recikliranje | STF GmbH TDS 2X400- 40 Reciklaza otpadne PET
5 3000, Njemacka ambalaze 1 mlj evenje u
PET ambalaze ) flekice
le_J a Zjd fueno Vlastita izrada 10 Sortiranje bijelih PET boca
sortiranje PET boca
Linija za bijeli PET LINDER RZM.S 10000G, 3 Oporaba PET ambalaze
Austrija
Separation and Sorting
Sortirka Technology GmbH VS- 20 Sortiranje PET-a po boji
C-1024-0
Linija za skidanje etiketa LS 1075%1515 14/05 15 Skldame §t1keta
s PET-a (naljepnica)
Balisticki separator BS 4X6000 14/05 10 Izdvajanje dijelova PET-a
. STF GmbH, KSM800- . .
Mlin 1530/7/2, Njemacka 48 Mljevenje PET
Sortirka Varisort VS-C-1024 48 Sortiranje PET-a
Skidac etiketa STF GmbH, Njemacka 96 Skidanje ctiketa

(naljepnica)
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VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDPAJA/OPREME PROIZVODACA KAPACITET NAMJENA
I TIP (tona/dan)
. STF GmbH, SM . .

Mlin za PET 800/1600, Njemacka 96 Mljevenje PET

Stroj za odvajanje . . .

aluminijskih limenki BELLMAN 96 Odvajanje al. limenki

Mlin za PET HUKE KSM8000 48 Mljevenje PET

Sortirka MEYER 48 Sortiranje PET-a

Trgac bala Mooge TECH LMD 15 96 Otvaranje bala

Skidac etiketa TECH LMD 15 7 Skidanje etiketa
(naljepnica)

Skidac etiketa MT-1000-2 kom 79 Skidanje etiketa
(naljepnica)

Stroj za odvajanje RCSX D1000 7 Odvajanje metala

Sortirka MEYER CF7* 48 Sortiranje PET-a

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

PET i ostali neopasni otpad - razvrstavanje. mljevenje, pranje, suSenje

PET (polietilen-teraftalat) je jak, ali lagan polimer koji se sastoji od dugih lanaca koji sadrze
ugljik, kisik i vodik. To je materijal koji je nelomljiv, otporan na mehani¢ka oStecenja.
Ambalaza je vrlo rasirena u kucanstvu, a odlozena na deponije zauzima veliki koristan
prostor.

PET ambalaza na dnu boce ima oznaku 01 ili samo 1, $to ju definira kao PET za razliku od
ostalih boca ¢ije oznake vode do 07 ili 7 i naravno, svakom oznakom oznacavaju vrstu
polimera. Tehnoloski proces oporabe otpadne PET ambalaze odvija se u Hali IIl. Sortiranje
otpadne PET ambalaze zapocCinje raspakiravanjem bala otpadne PET ambalaze. 1z rasute
ambalaze izdvaja se zaostala folija, Zice i papir. Rasuta ambalaza dalje se transportnom
trakom odvodi do opticke sortirnice koja opticki detektira razli¢ite boje otpadne PET
ambalaze 1 propuhivanjem sortira ambalazne boce po bojama. Ovaj sustav sortiranja ima
ucinkovitost od oko 98% te je dobra podloga za finu selekciju u narednim etapama
proizvodnog procesa.

Linija sadri tri mlina i montirana je u prostor veli¢ine cca 15.000 m” Visina prostora je 12 m
te su izvedeni prikljucci na elektri¢nu energiju, toplu vodu i zrak .

Otpadna ambalaZa sortirana po boji melje se u mlinu koji je u vodi. U sustavu recirkulira oko
20 m3 vode. PET ambalaza se melje na frakcije dimenzije 8-12 mm. Samljeveni materijal se
zatim transportira u centrifugu gdje se cijedi, susi, a mehanicki se odvajaju komadic¢i etiketa.
Ova faza se zakljuCuje u vertikalnom selektoru koji odvaja etikete (poliolefini) od ostalog
materijala, a o€is¢eni PET listi¢i idu u daljnju obradu.

U daljnjem procesu obrade, PET listi¢i razdvajaju se po specifi¢noj tezini na dvije frakcije.
Jednu ¢ine materijali laksi od vode (Cepovi 1 druge plasti¢ne primjese), a PET tone. Potom se
svaka frakcija centrifugira i sui. U duplom transporteru recirkulira cca 14 m’ vode. U
vodenom mediju otapa se zaostalo ljepilo. PET listi¢i zagrijavaju se na 78 °C. Tu se
potpunosti odstranjuje ljepilo i ostale necistoe uz stalno centrifugiranje. Ljepilo se izdvaja, a
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PET flekice idu dalje na ispiranje. Zavr$no ¢is¢enje PET listi¢a odvija se kroz: a) vertikalni
zracni selektor; b) vibracijsku stanicu; ¢) magnetni detektor i d) infracrveni odjeljivac.

U vertikalnom selektoru izbacuju se necistoce tankih stjenki. U vibracijskoj stanici odvajaju
se PET listi¢i koji po dimenzijama ne odgovaraju ciljanoj veli¢ini 8-12 mm. Magnetni
detektor odvaja zaostale Cestice metala, a infracrveni selektor odvaja PET listice nezeljene
boje.

Mljeveni prozirni i Sareni PET listiéi pakiraju se na samoj liniji u big-bag vrece Sto predstavlja
zadnji korak u mehanickoj obradi otpadne PET ambalaze. Dio PET flekcija (maksimalno 3,8
t/h) ide u daljnju proizvodnju PET folije, dok se manji dio PET flekica (maksimalno 0,4 t/h) i
maksimalno 0,03 t/h) HDPE granula dalje procesuira u proizvodnju PET pretformi i ¢epova.
Dopusteni kapacitet procesa i teorijski moguci kapacitet procesa

U teorijskom mogucéem kapacitetu sudjeluju radne jedinice s najve¢im moguéim kapacitetom
od 298 t/dan. Time je teorijski moguéi kapacitet procesa 108.770 t/g, a dopusteni kapacitet
procesa PET-a i ostalog neopasnog otpada je 100.000 tona godisnje.

Ovdje se takoder izdvaja i otpad kojem je moguce ukidanje statusa otpada i plasman na
trziste.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge
osobe koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces razvrstavanja, mljevenja, pranja, susenja PET ambalaze i1 ostalog
neopasnog otpada provodi se tako da se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloSkog procesa 1
pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloSkog procesa na dnevnoj razini kontrolira provodenje
tehnoloSkog procesa temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

Upute za rad za obavljanje tehnoloskog procesa razvrstavanja, mljevenja, pranja, susenja PET
ambalaZze i ostalog neopasnog otpada:
1. Selekcija i sortiranje otpadne PET ambalaze po bojama i vrstama materijala.
Stavljanje materijala na pokretnu traku linije, automatski proces oporabe.
Pravila postupanja prema internim uputama za rad (RU — 1).
Upute za rad na siguran nacin pri rukovanju radnom opremom.
Transportni putovi moraju biti prohodni i Cisti.

Nk W
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Tablica 6.6 TEHNOLOSKI PROCES SEPARACIJA I MLJEVENJE CEPOVA B 1

br.

NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA

OZNAKA

6.

SEPARACIJA I MLJEVENJE CEPOVA

B 1

PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV
19 12 02 |Zeljezo i legure koje sadrze Zeljezo

Ostali otpad (ukljucujuci .. I

1912 12 mjeSavine materijala) od 191203 |Obojeni metali
mehanicke obrade otpada, koji nije Ostali otpad (ukljuCuju¢i mjeSavine
naveden pod 19 12 11* 19 12 12 |materijala) od mehanicke obrade
otpada, koji nije naveden pod 19 12 11*

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloSka voda i dr. )

Nema ostalih produkata procesa.

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODA

VRSTA NAZIV PROIZVODPACA Iﬁi}}:]&lmgl NAMJENA
UREDAJA/OPREME 1 TIP
(tona/dan)
U51pn'1. ko$ s dozatorom Drava International DM 17 17 Slpa.lnje' materijala 1
materijala doziranje
Transportna traka 01 Drava International TT 17 17 Transport materijala
(kosa)
Transportna traka 02 Drava International TT 17 17 Transport materijala
(kosa)
. Razdvajanje
BUbaI.lJ. (selektor) Drava International B 17 17 materijala na temelju
materijala N
veli¢ine
Transportna traka 03 Drava International TT 17 17 Transport materijala
Transportna traka 04 Drava International N - 17 Transport materijala
CPTR
Transportna traka 05 Drava International TT 17 17 Transport materijala
Ventilator 01 Drava International V 17 17 Izdvajanje materijala
Ventilator 02 Drava International V 17 17 Izdvajanje materijala
Transportna traka 05 Drava International TT 17 17 Transport materijala
Kada za pranje Drava International KP 17 17 IZdV?J anje rvn.aterlj ala
specificne tezine
Puzni transporter 01 Drava International PT 17 17 Transport materijala
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VRSTA NAZIV PROIZVODPACA Iﬁi}};]&lmgl NAMJENA
UREDAJA/OPREME I TIP
(tona/dan)
Mlin MU 80-52 TF 01, Italija 17 Mljevenje materijala
Puzni transporter 02 Drava International PT 17 17 Transport materijala
Centrifugalna susilica STF MASCHINEN V 17 SuSenje materijala
tugaina sust ANLAGEBAU FR 8002000 Hsen] !
Tank za vodu Drava International TV 17 17 SkladiStenje vode
Ventilator 03 Drava International V 17 17 Izdvajanje materijala
Vjetro odjeljivac Drava International VO 17 17 Izdvajanje materijala
Ventilator 04 Drava International V 17 17 Izdvajanje materijala
Ventilator 05 Drava International V 17 17 Izdvajanje materijala
Punilica za materijal Drava International PM 17 17 Pun’J enje blg bag
vreca s materijalom

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

B 1 Separacija i mljevenje ¢epova

Dozator materijala ubacuje u liniju mjeSavinu materijala koja se sastoji od etiketa, Cepova,
aluminijskih 1 metalnih limenki. Transportnim trakama materijal ulazi u bubanj koji selektira
materijal na osnovu veli¢ine. Sitni materijal (etikete, aluminij, Zeljezo i PET) padaju na
transportnu traku i odlaze na daljnju preradu. Krupniji materijal pada na transportnu traku i
odlazi na daljnju preradu na linije. Materijal ispod bubnja prolazi ispod usisavaca koji
odstranjuju sitne etikete i transportiraju ih do boksa za etikete.

Transportna traka ubacuje materijal u kadu i pri tome preko magnetnog valjka odstranjuje sve
feromagneticne elemente iz materijala i ubacuje u big bag. MjeSavina sitnih komadica
aluminijskih doza, PET-a i ¢epova na osnovu specifi¢ne tezine se odjeljuje u kadi i sve ono
Sto ne moze plivati transportni puZz izbacuje iz kade.

Materijal koji moze plivati (PE,PP) transportnim puzem ubacuje se u mlin gdje biva
samljeven 1 ponovno se potapa u drugoj kadi, te se joS jednom vrsi selekcija eventualno
zaostalih dijelova PET-a i aluminijskih limenki od PE i PP.

Mljeveni aluminij 1 PET se izbacuju iz kade transportnim puZem, a ostali materijal PP i PE
odlazi u centrifugalnu susilicu. Iz centrifugalne susilice materijal se transportira u odjeljivac
materijala gdje se izvlace etikete iz mljevenih ¢epova i transportiraju u sekciju za punjenje
etiketa, a Cepovi se transportiraju do stanice za punjenje big bagova gotovim opranim i
mljevenim ¢epovima.

Dopusteni kapacitet procesa i teorijski najve¢i mogudi kapacitet procesa

U procesu sudjeluju radne jedinice s najve¢im mogucim kapacitetom od 357 t/dan. Teorijski
najve¢i moguci kapacitet procesa je 130.305 t/g, a dopusteni kapacitet procesa separacije i
mljevenja cepova je 6.000 tona godisnje.
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MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloSkog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge
osobe koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces separacije i mljevenja c¢epova provodi se tako da se kontrolira pravilno
izvodenje tehnoloSkog procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa na dnevnoj razini kontrolira provodenje
tehnoloskog procesa temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

Upute za rad za obavljanje tehnoloSkog separacije i mljevenja cepova:
1. Provedba tehnoloskog procesa obavlja se prema internim uputama za rad (RU — 2).
2. Upute za rad na siguran nacin pri rukovanju radnom opremom.
3. Transportni putovi moraju biti prohodni i ¢isti.
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Tablica 6.7 TEHNOLOSKI PROCES ODVAJANJA MLJEVENOG PET-a I1Z ETIKETA B2

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA

OZNAKA

7. ODVAJANJE MLJEVENOG PET-a IZ ETIKETA

B2

PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES

OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA

k. br. NAZIV k. br. NAZIV
Ostali otpad (ukljucujuci 19 12 03 |Obojeni metali
19 12 12 |Mesavine materijala) od N Ostali otpad (ukljuuju¢i mjeSavine
mehanicke obrade otpida, kojinije| 191212 materijala) od mehanicke obrade
naveden pod 1912 11 otpada, koji nije naveden pod 19 12 11*

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr. )

Nema ostalih produkata procesa.

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODA

NAZIV INSTALIRANI
VRSTA UREDAJA/OPREME PROIZVODACA KAPACITET NAMJENA
I TIP (tona/dan)

Usipni ko$ s puznim Drava International 12 Sipanje r‘nate'rlj alai
transporterom doziranje
Kada sa okretnim lopaticama Drava International 12 Transport materijala
Euzm transporter krupnog PET- Drava International 12 Transport materijala

Razdvajanje
Sito za cijedenje Drava International 12 materijala na temelju

veli¢ine

Puzni transporter do susaca Drava International 12 Transport materijala
Susac Drava International 12 Transport materijala
Ventilator za prijenos etiketa Drava International 12 Transport materijala
Ciklon sa uspinim otvorima za Drava International 12 Izdvajanje materijala

jumbo vece
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

B 2 Odvajanje mljevenog PET-a iz etiketa

Linija se sastoji od dozatora, ulaznog puznog transportera, kade za odvajanje, centrifugalnog
suSaca, transportnog ventilatora i punilice. Ulazni dozator dozira materijal u puzni transporter
koji ubacuje materijal u kadu. Kada je napunjena vodom te materijal koji tone (PET, aluminij
itd.) pada dolje i biva izvu¢en donjom horizontalnom i bo¢nom transportnom trakom iz kade.
Sve §to pliva (PE, PP) kada izbacuje u izlazni puzni transporter koji ga transportira do susilice
koja ga baca u ventilator i dalje se transportira do punilica. Odvojeni PE i PP se pakira u
jumbo vre¢e odlaze u daljnju proizvodnju, a aluminij pakiran u jumbo vreée se predaje
ovlastenom skupljacu.

Dopusteni kapacitet procesa i teorijski najveéi moguéi kapacitet procesa

U procesu sudjeluju radne jedinice s najve¢im mogucim kapacitetom od 96 t/dan. Teorijski
najve¢i moguci kapacitet procesa je 35.040 t/g, a dopusSteni kapacitet procesa odvajanja
mljevenog PET-a iz etiketa je 6.000 tona.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge
osobe koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces odvajanja mljevenog PET-a iz etiketa provodi se tako da se kontrolira
pravilno izvodenje tehnoloskog procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa na dnevnoj razini kontrolira provodenje
tehnoloskog procesa temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

Upute za rad za obavljanje tehnoloSkog odvajanja mljevenog PET-a iz etiketa:
1. Provedba tehnoloskog procesa obavlja se prema internim uputama za rad (RU — 3).
2. Upute za rad na siguran nacin pri rukovanju radnom opremom.
3. Transportni putovi moraju biti prohodni 1 ¢isti.
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Tablica 6.8 TEHNOLOSKI PROCES ODVAJANJA METALA I NEMETALA 1Z FLEX-a I
IZ PET BOCA B 3

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
8. ODVAJANJE METALA I NEMETALA IZ FLEX-a 1 IZ PET BOCA B3
PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI I1ZLAZI 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV
1501
02 Plasti¢na ambalaza 1501 02 |Plasticna ambalaza
1912  |Zeljezo i legure koje sadrze 19 12 02 |Zeljezo i legure koje sadrze Zeljezo
02 zeljezo
19 12
03 Obojeni metali 19 12 03 |Obojeni metali
r(l)lizlalvine otp a?na teri.gll;hucuﬂi)cé Ostali otpad (ukljucujuéi mjeSavine
19 12 12 |MVesavI ) .. .. | 191212 |materijala) od mehanicke obrade
mehanicke obrade otpada, koji nije otpada. koii nite naveden pod 19 12 11*
naveden pod 19 12 11* pada, Koyt ] P

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloSka voda i dr. )

Nema ostalih produkata procesa.

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODA

VRSTA NAZIV PROIZVODPACA Iﬁi’;ﬁlgﬁ%ﬁl NAMJENA
UREDAJA/OPREME I TIP
(tona/dan)

Us1pn'1. ko$ s dozatorom Drava International DM 17 17 Sipanje mate?rljala 1
materijala doziranje
Transportna traka 01 Drava International TT 17 17 Transport materijala
Vibrirajuca traka Drava International VT 17 17 Ravqomj cmo

rastresanje materijala
Izbaciva¢ metala RECY.CLE VC RAFT, 17 Izdvajanje metala

Njemacka
Transportna traka 02 Drava International TT 17 17 Transport materijala
Transportna traka 03 Drava International TT 17 17 Transport materijala
Ventilator pneumatskog Drava International V 7 17 Transport materijala
transporta 01
Transportna traka 04 Drava International TT 17 17 Transport materijala
Presa Tehnix APB 17 Presanje materijala
Punilica za materijal Drava International PM 17 17 Punjenje blg. bag vreca
s materijalom
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

B 3 Odvajanje metala i nemetala iz flexa i iz PET boca

Moguce na dva nacina:

a) Odvajanje metala iz PET flexa

PET flex s primjesama metala dozator dozira na transportnu traku, koja ga transportira do
vibracijske ploce. Pometnuti materijal biva ravnomjerno rastresen 1 transportiran do
magnetnog valjka, koji izbacuje feromagneti¢ne metale iz flexa. Mljeveni PET pada na ulaznu
traku metal separatora te ga preko magnetnog valjka separator Cisti od nemetala (aluminij)
koji izbacuje na transportnu traku koja dalje vodi materijal do zra¢nog transportera. Zracni
transporter materijal Salje u stanicu za punjenje metala, odnosno nemetala. Oc¢is¢eni PET flex
ventilator transportira u stanicu za punjenje big bagova.

b) Odvajanje limenki od PET boca

Linija je takoder namijenjena za odvajanje PET limenki 1 metalnih limenki iz PET boca na
sljede¢i nacin:

Dozator dozira PET ambalazu s mjeSavinom metalnih i nemetalnih limenki transportira je
putem transportne trake (Slika 3.) do vibracione ploce koja rastresa materijal i jednakomjerno
ga nanosi na metalni magnetni valjak koji izbacuje feromagneticne elemente iz PET boca.
Mjesavina PET boca i aluminijskih limenki pada na transportnu traku metal separatora i
odlazi na magnetni valjak koji sada izbacuje nemetalne doze aluminija. Iznad transportne
trake je instaliran usisavac koji usisava eventualno zaostale etikete pomijeSane s PET bocama
te ih transportira u boks. Limenke putem transportne trake bivaju transportirane prema
automatskoj presi gdje bivaju spreSane i balirane. Odijeljene PET boce na metal separatoru
putem transportne trake bivaju transportirane u boks odakle se dalje voze na linije za preradu
PET boca.

Dopusteni kapacitet procesa i teorijski najve¢i mogudi kapacitet procesa

U procesu sudjeluju radne jedinice s najve¢im mogucim kapacitetom od 170 t/dan. Teorijski
najve¢i moguci kapacitet procesa je 62.050 t/godiSnje, a dopusteni kapacitet procesa
odvajanja metala i nemetala iz PET flexa i iz PET boca je 6.000 tona.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA
Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge
osobe koje su imenovane za nadzor.

Tehnoloski proces odvajanja metala i nemetala iz flexa i iz PET boca provodi se tako da se
kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa na dnevnoj razini kontrolira provodenje
tehnoloSkog procesa temeljem uputa za rad.

Redovito se kontrolira ispravnost uredaja 1 opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana
dokumentacija.

Upute za rad

Upute za rad za obavljanje tehnoloskog procesa odvajanja metala 1 nemetala iz flexa i1 iz PET
boca:

1. Provedba tehnoloskog procesa obavlja se prema internim uputama za rad (RU — 4).

2. Upute za rad na siguran nacin pri rukovanju radnom opremom.

3. Transportni putovi moraju biti prohodni 1 Cisti.
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Tablica 6.9 - TEHNOLOSKI PROCES SKLADISTENJA OTPADA C1

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA

4. SKLADISTENJE OTPADA Cl1
PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES

OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI I1ZLLAZI 1Z PROCESA
k. br. NAZIV k. br. NAZIV

07 02 13 |Otpadna plastika 07 02 13 |Otpadna plastika

12 01 05 |Strugotine plastike 12 01 05 |Strugotine plastike

1501 01 |Papirna i kartonska ambalaza 1501 01 |Papirna i kartonska ambalaza

1501 02 | Plasticna ambalaza 1501 02 | Plasti¢na ambalaza

19 12 04 |Plastika i guma 19 12 04 |Plastika i guma

20 01 01 |Papir i karton 2001 01 |Papir i karton

20 01 39 |Plastika 2001 39 |Plastika

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloSka voda i dr. )

Nema ostalih produkata procesa.

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODA

VRSTA PROINZAVZ(;EACA IﬁgiLclllﬁgl NAMJENA

UREDAJA/OPREME 1 TIP (tona/dan)

Teleskopski JCB 535-95 . Skladistenje otpada
manipulator Nije primjenjivo

nf:if;ﬁ?;i? JCB 541-70 Nije primjenjivo | Skladistenje otpada
Vilicar CATERPILLAR GP30N | Nije primjenjivo Skladistenje otpada
Vili¢ar CATERPILLAR GP25N | Nije primjenjivo Skladistenje otpada
Vilicar TOYOTA 02-8FGF25 Nije primjenjivo Skladistenje otpada
Vilicar TOYOTA 02-8FGF25 Nije primjenjivo Skladistenje otpada
Vilicar TOYOTA 20915 Nije primjenjivo Skladistenje otpada
Vilicar TOYOTA 7PLL24/5 Nije primjenjivo Skladistenje otpada
Vilicar TOYOTA 02-8FGF25 Nije primjenjivo Skladistenje otpada
Vili¢ar CATERPILLAR GP25 Nije primjenjivo Skladistenje otpada
Vilicar CATERPILLAR GB18K | Nije primjenjivo Skladistenje otpada
Vilicar CATERPILLAR DP35N | Nije primjenjivo Skladistenje otpada
Vilicar CATERPILLAR GP25N | Nije primjenjivo Skladistenje otpada
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VRSTA NAZIV INSTALIRANI
UREDAJA/OPREME PROIZVODACA KAPACITET NAMJENA
I TIP (tona/dan)

Vilicar CATERPILLAR GP30N | Nije primjenjivo Skladistenje otpada
Vili¢ar CATERPILLAR GP25N | Nije primjenjivo Skladistenje otpada
Vilicar JUNGHEINRICH . e

DFG20A Nije primjenjivo Skladistenje otpada
Vilicar JUNGHEH;;)ICH SH-4- Nije primjenjivo Skladistenje otpada

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Tehnoloski proces skladiStenja otpada obavlja se na nac¢in da se otpad skladisti odvojeno po
svojstvu, vrsti 1 agregatnom stanju.

Nakon $to se u tehnoloskom procesu prihvata otpada otpad vizualno pregleda te se obavi
kontrola prate¢e dokumentacije, i vaganje otpad se skladiSti na otvorenom skladiStu na
¢vrstoj, vodonepropusnoj podlozi otpornoj na djelovanje uskladistenog otpada ili se upucéuje
na obradu na jednu od tehnoloskih linija ovisno o svojstvima, vrsti 1 kvaliteti otpada.

Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladiStenja otpada djelomi¢no je opremljeno
primarnim spremnicima za skladistenje otpada koji su:

1. izradeni od materijala otpornog na djelovanje uskladiStenog otpada

2. izradeni na nacin koji omogucava sigurno punjenje, praznjenje, odzrafivanje, uzimanje
uzoraka te po potrebi imaju osigurano nepropusno zatvaranje

3. oznaceni ¢itljivom oznakom koja sadrzi podatke o nazivu i klju¢nom broju otpada
SkladiStenje krutog neopasnog otpada ¢e se obavljati u rasutom stanju ili baliran. Sve
povrSine na kojima se skladisti otpad u rasutom stanju su vodonepropusne i otporne na
djelovanje otpada koji se skladisti. Oborinska voda koja dode u kontakt s otpadom, odvodi se
sustavom za skupljanje i proc¢is¢avanje otpadnih voda koji se sastoji od vodonepropusne
interne kanalizacijske mreZze, taloznika i separatora lakih tekucina, ¢ime je osigurano da otpad
koji se skladisti u rasutom stanju nema negativan utjecaj na okolis.

Sve prometne, radne 1 privremeno skladiSne povrSine izvedene su kao vodonepropusne s
kontroliranom odvodnjom. SkladiSte je osigurano od pristupa neovlastenih osoba, ogradeno
ogradom 1 opremljeno sustavom tehnicke zastite.

Dopusteni kapacitet procesa definiran je izraCunom korisnog prostora skladiSta otpada u
poglavlju VIIIL. Izracuni i iznosi 61.320 m’.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Mjere upravljackog nadzora provode odgovorne osobe za gospodarenje otpadom i druge
osobe koje su imenovane za nadzor. Tehnoloski proces skladiStenja otpada provodi se tako da
se kontrolira pravilno izvodenje tehnoloskog procesa i pisanih uputa za rad.

Osoba odgovorna za nadzor tehnoloskog procesa na dnevnoj razini kontrolira provodenje
tehnoloskog procesa temeljem uputa za rad. Redovito se kontrolira ispravnost uredaja i
opreme te se o provedenoj kontroli vodi pisana dokumentacija.
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Upute za rad

Upute za rad za obavljanje tehnoloskog procesa skladiStenja otpada:
1. Odrediti mjesto skladiStenja otpada prema klju¢nom broju.
2. Svaku vrstu otpada skladistiti odvojeno.
3. Kod odredivanja mjesta skladiStenja voditi raCuna o transportnim putovima za kretanje

viliara.

4. Upute za rad na siguran nacin pri rukovanju radnom opremom.
5. Transportni putovi moraju biti prohodni i ¢isti.

b) OBVEZE PRACENJA EMISIJA I OSTALE OBVEZE

Tablica 7.
OBVEZA
ZRAK Nije primjenjivo.
VODA Nije primjenjivo.
MORE Nije primjenjivo.
TLO Nema obvezu
Prema Vodopravnoj dozvoli (KLASA: UP/I-352-04/13-05/80,
(S.)[IJ)S\;FS];/NJ‘%VNE URBROJ: 374-22-3-17-7 od 05. srpnja 2017.) korisnik je obvezan 4
puta godiSnje obavljati uzorkovanje i ispitivanje tehnoloskih otpadnih
OTPADNIH VODA . o . .
voda koje se ispustaju u sustav javne odvodnje.
OSTALO -
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V. NACRTI PROSTORNOG RAZMJESTAJA TEHNOLOSKIH PROCESA

=

Situacijski plan objekata s oznakom tehnoloSkog procesa

REPUBLINA HRVATSHA i e
(4418 GECIPETERA LRI, ek infamtier g e 28
PO HI LINED 2A RATASTAR 06 LGN - 1o T M
T T TESGAN, 110884, DIORES
Aben ot 311 | 34378 T TR
Chmas 0 11.3313 t

IZVOD IZ KATASTARSKDG PLANA
Mjerika 1: 4000

o e
| T A1 A2

[ o=
| 52 prihval otpada -
[ ] e skladiftenje olpada ST
B B 1 separacija | mijevenje tepova ULAZ
| B & ? odvajanje mljevenog PET-a iz etiketa
I B 3 odvajanje metala | nemetala iz flexa i iz PET boca

B p e p—— e s B e

~ o e —
e e . i |-

rrrrrrrr B4 a4 ERay, P e n Dintwrkn Moanuv: ped e Mg Fpire i i e ¥
i ' i LTINS Y T
Slika 1. Prikaz situacije lokacije s nazna¢enim tehnoloskim procesima, MJ 1:4000
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VI.  SHEMA TEHNOLOSKIH PROCESA

OPORABA NEOPASNOG OTPADA
PET FLEKECE
PET OTRAD OD
PAMLLA,
UKIDANJE
STATUSA
OTPADA
FE OTRAD OO -
BRANA
A1 |IB3
I CTRADKA PE FOLLLA o —
S92 RAZVRSTAVAN
JA, MLIEVEMLA, |
SUSENJA,
GRANULIRANJA
Slika 2. Shematski prikaz tijeka tehnoloskih procesa od skladistenja otpada,

PE — razvrstavanja, mljevenja, pranja, suSenja, granuliranja;
PET 1 ostali neopasni otpad — razvrstavanje, mljevenje, pranje, susenje do ukidanja statusa
otpada
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SkladisStenje, razvrstavanje i PE i PET i ostali neopasni otpad —

razvrstavanje, mljevenje, pranje, suSenje i granuliranje neopasnog otpada
07 02 13,12, 01 05,15 01 02,19 12 04, 20 01 39

OTVOREND SKLADISTE HALA Nl

ET GRA]
HOPE GRANLILE

HALA I

PET OTPAD 0D
PRANJA
E1

! _ UKIDANJE
A2 Al STATUSA
2 OTPADA

Y

PE OTPAD QD

| ©
Y

¥

e = PE GRANULE
OTPADNA PE FOLIA

Slika 3. Osnovni tehnoloski procesi skladistenje, razvrstavanje i PE, PET
1 ostali neopasni otpad - razvrstavanje, mljevenje, pranje, susenje i granuliranje neopasnog
otpada s prostornim razmjesStajem
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SkladiStenje i razvrstavanje ostalog neopasnog otpada

HALA Il
52

PRIHVAT NEOPASNOG
OTFPADA (1501 01)

Al, A2 l

BALIRANJE

OTVORENO SKLADISTE

OTPADA

Y

NEOPASNI OTPAD
(15 01 01)

c1

SKLADISTE
OTPADA

Slika 4.  Osnovni tehnoloski procesi skladiStenja neopasnog
otpada s prostornim razmjestajem

41/47



ELABORAT GOSPODARENJA OTPADOM
DRAVA INTERNATIONAL d.o.o0.

VII. MJERE NAKON ZATVARANJA, ODNOSNO PRESTANKA OBAVLJANJA
POSTUPAKA ZA KOJE JE IZDANA DOZVOLA

Nakon zatvaranja, odnosno prestanka obavljanja djelatnosti gospodarenja otpadom i
postupaka za koje je izdana dozvola za gospodarenje otpadom, prostor je potrebno dovesti u
prvobitno stanje na nacin da se sav preostali otpad odveze i zbrine prema propisima, putem
ovlastenih tvrtki.

Unutrasnje prostore za skladiStenje otpada, kao i1 vanjske te manipulativne prostore je
potrebno ocistiti.

Tijekom zatvaranja, odnosno prestanka obavljanja postupaka za koje je izdana dozvola za
gospodarenje otpadom potrebno je provoditi sve propisane mjere zastite na radu i1 mjere
zastite od pozara.

O prestanku obavljanja djelatnosti obavijestiti ¢e se nadlezne institucije.

Rok za provedbu mjera nakon zatvaranja, odnosno prestanka obavljanja postupaka za koje je
izdana dozvola je 12 mjeseci.

VIII. 1ZRACUNI

a) ZAPREMINE SEKUNDARNIH SPREMNIKA

Nije propisana obveza koristenja sekundarnog spremnika.

b) KORISNI PROSTOR SKLADISTA OTPADA
Dimenzije skladiSta

Skladi$ni prostori (Slika 1. Situacijski plan lokacije s oznakom tehnoloskog procesa):

2.000 m* + 5.000 m* + 15.000 m* + 7.200 m* = 29.200 m’

Korisna povrsina skladiSta: 70% skladiSne povrSine: 20.440 m® (ostalih 30% je
manipulativni prostor i protupoZarni put)

Visina skladiStenja: 3 m

Ukupni korisni volumen prostora za skladiStenje otpada: 20.440 x 3 = 61.320 m’
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PRILOZI
1. RjeSenje ovlastenog inzenjera
2. Potvrda o osiguranju od profesionalne odgovornosti

3. Sustav upravljanja s materijalom kojem je ukinut status otpada
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Prilog 1. RjeSenje ovlasStenog inZenjera

REPUBLIKA HRVATSKA

HEVATSEA KOMORA
INENJERA ELEKTROTEHNIKE

Klasa: UPN-800-01/16-01/133
Urbrad: 504-05-16-6
Zagreb, 02. studenog 2016. godine

Ma temelju &lanka 27. Zakona o komori arhitekata | komorama indenjera u graditeljstvu
i prostornom uredenju  ("Marodne noving®, broj T8/2015.) Hrvatska komora InZenjera elektrotehnike,
riefavajudi po Zahtjevu za upis u Imenik oviasgtenih inZenjera elekirotehnike Hrvatske komore inZenjera
elektrotehnike, koji je podnio Damir Burdevié, mag.ing.el., OSIIEK, Zvefevska 30, donijela je

RJESENJE

o upisu u Imenik oviaitenih inZenjera elektrotehnike
Hrvatske komore inZenjera elektrotehnike

. UImenik ovlastenih inZenjera elektrotehnike HKIE upisuje se Damir Burdevié, mag.ing.el.,
OB 4682653597 2, pod rednim brojem 2848, s danom upisa 02.11.20186. godine.

2. Upisom u Imenik oviatenih infenjera elektratehnike, Damir Burdevic mag ing.el, stjele pravo
na uporabu strukovnag naziva “ovlagteni inZenjer elektrotehnike™ | moZe obavijati poslove
projektiranja u svojstvu odgovorne osobe (projektanta ifli glavnog projektanta) u okviru zadade
elekirotehnicke struke, te poslove strufnog nadzora gradenja u swvojstvu odgovome osobe
{nadzarmog infenjera) u okviru zadade alekirctahnitke struke u skladu = &lancima 52, 1 53.
stavak 1. Zakona o poslovima | djelatnestima prostorneg uredenja | gradnje, te ostala prava |
duznosti sukladno posebnim propisima.

3. Owviagten| inzenjer alekirotehnike poslove iz tofke 2. ovoga Rjefenja duZan je obavijati sukiadno
temeljnim naéelima i pravilima struke koje treba postivall oviadteni intenjer elektrotehnike,

4, Na temefju élanka 26, stavka 5. Zakona o komon arhitekata i komorama indenjera u
graditeljstvu | prostornom  uredenju  oviaStenom indenjeru elekirotehnike HEKIE izdaje
“inZenjersku iskaznicu” | “pedat”, koji su trajno viasnistva HKIE.

5. Owlastenl inkanjer alaktrotehnike dobiva posredstvom HKIE policu osiguranja od profesionalne
odgovornostl od odabranog osiguravatelja. Polica se izdaje za razdoblie od godinu dana |
obnavlja svake goding,

6. Qwvlasteni in2enjer elekirotehnike duZan je placati HKIE Slanannu i ostala davanja koja utvrde
fijela HKIE, osim u slutaju mirovanja clanstva, te pri prestanku clanstva u HKIE podmiriti sve
dospjele financijske cbveze prema istima,

7. Owlagteni inZenjer elekirotehnike ima prava | duZnosfi u skladu s élankom 21. stavkem 1,
podstavkom 6. Zakona o komori arhitekata | komorama inZzenjera u graditeljstvu | prostormom
uredenju,

B. Podnositell Zahtjeva za upis u Imenik ovladtenih inZenjera elekirotehnike HKIE uplatio je
upisninu u iznosu od 2.000,00 kn (slovima: dvije tisude kuna) u korist rafuna HKIE.
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Z

ObrazioZenje

Damir Burdevié, mag.ing.el., podnio je Zahtiev za upis u Imenik oviadtenih infenjera elekirotehnike
HKIE.

Dana 02.11.2016. godine proveden |e postupak razmatranja dostavijenaog potpunog Zahtjeva
Imenovanog za upis u Imenik oviastenih inZenjera etekirotehnike HKIE, te je ocijenjeno da imenovani u
skladu s &ankom 27, Zakona o komor arhitekata | komorama inZenjera u graditeljstvu | prostornom
uredenju ("Narodne novine", broj TB/2015.), ispunjava uvjete za upis u Imenik ovlastenih inZenjera
elektrotehnike HKIE.

COwviagteni infenjer elekirotehnike upisom u Imenik oviastenih inZenjera elekirotehnike HKIE stjete pravo
na obavljanje poslova projektiranja ifili struénog nadzora gradenja w svojsivu odgovorne osobe u okviru
zadade elektrotehnicke struke, sukladne Zakonu | Statutu HEKIE.

Cwviasteni inZenjer elektrotehnike moge poslove projekfiranja Vili struénog nadzora gradenja prema
Elanku 19. Zakona o poslovima | djelatnostima prostomog uredenja | gradnje ("Namdne noving”, broj
TB/2015.) obavljati samostalno u viastitom uredu, zajednitkom uredu, ili u pravnoj osobi registriranc] za
tu djalatnost.

Crviadteni inZenjer elekirotehnike, osim u slucaju mirovanja élanstva, dobiva posredstvom HKIE policu
osiguranja od profesionalne odgovomosti od odabranog osiguravatelja. Polica se izdaje za razdoblje od
godinu dana i abnavlja svake godine.

Upisom u Imenik oviastenih inZenjera elektrotehnike HKIE imenovani stiete pravo na “pedat” |
“inZenjersku iskaznicu” koje mu izdaje HKIE, & koji su trajno viasnistva HKIE.

Criasten| Indenjer elekirotehnike ima prava i dufnosti u skladu s Elankom 21. stavkom 1. podstavkom 6.
Zakona o komori arhitekata | komorama intenjera u graditefjstvu | prostornom wredenju | Statutom
Hrvatske komore inZenjera elekirotehnike.

CrlaBteni inZenjer elekirotehnike je duZan redovito placat &lanarinu,

Ovlasten| Infenjer elekirotehnike duZan je u obavijanju poslova projektiranja ifili struénog nadzora
gradenja za koje je struéno kompetentan, postivati edredbe Zakona i posebnih zakona, tehnika pravila,
standarde, norme te csobno odgovarsti za svoj rad | snositi odgovornost prama trecim osobama |
javnosti

U skladu = Odlukam o visini upisnine | &lanarine Hrvatske komore inZenjera elektrotehnike, upladena je
upisnina u iznosu ad 2,000,00 kn (slovima: dvije tisude kuna) u kerist raéuna Hrvalske komone inZenjera
glektrotehnike broj: HRTE23600001 102084148,

Upravna pristojba u iznosw od 70,00 kn (slovima: sedamdeset kuna) placena je upravnim biljezima
amisije Republike Hrvatske koji su zalijepljeni na podnesak | ponisteni peéatom ovoqg tijela prema Tar.
br. 1. | 2. Zakona o upravnim pristojbama. ("Marodne noving”, br. 8/96, 77/08, B5/87, 131/87, BA/OE,
86/99, 145/99, 30/00, 116/00, 163/03, 17/04, 110/04, 141704, 180/05, 153/05, 129006, 117/07, 25/08,
60/08, 2010, 6810, 126M11, 11212 i BOM13).

Ma temelju svega prethodno navedenog rijeSeno je kao u dispozitive, t& Komora u skladu s &lancima
25, i 26. Zakona o komori arhitekata | komorama inZenjera u graditeljstvu i prostornom uredenju donosi
ovo Rjesanje.

Pouka o pravnom lijeku:
Protiv ovog Rjetenja falba nije dopustena, ali se moZe pokrenuti upravni spor podnosanjem tuZbs
Upravnom sudu Republike Hrvatske, u roku od 30 dana od primitka ovog Rjesenja.

Dostaviti:

1. Damir Burdayic, 31000 OSLIEK, Zvedisavska 30
2. U Zhirku isprava Komora

3, Pismohrana Komore
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Prilog 2: Potvrda o osiguranju od profesionalne odgovornosti

Allianz ()

Potvrda osigurateljnog pokrica
prema polici osiguranja od odgovomosti broj 1500174099422

Ugovaratel] osiguranja: HRVATSKA KOMORA INZENIERA ELEKTROTEHNIKE,
Ulica grada Vukovara 271/2, HR-10000 Zagreb
OIB: 31185646618

Osiguranik; Burdevi¢ Damir
OIB: 46826535472
Podetak osiguranja: 01.06.2019. (00:00h)
Istek osiguranja: 01.06.2020. (00:00R)
Teritorijalno polite: Republika Hrvatska
Predmet osiguranja: Profesionalna odgovornost u arhitektonskim i inZenjerskim poslovima i

djelatnostima u prostornom uredenju i gradnji za Stetu koju bi osiguranik
obavljanjem poslova, odnosno djelatnosti mogao uginiti investitory ili trecim
osobama s ukljuéenim pokricem za profesionalnu odgovornost osiguranika s
osnova Stete koju bi osiguranik mogao naciniti narugitelju pri pruZanju usluge
izrade elaborata sukladno Zakonu o gospedarenju otpadom

Iznos osiguranja: 1.000.000,00 kn po 3tetnom dogadaju, 2.500.000,00 kn ukupno gadiénje.

Podlimit za Cisto imovinsku Stetu po osiguraniku iznosi 500.000,00 kn po
Stetnom degadaju, a u okviru ugovorenog iznosa osiguranja.

Uvjeti osiguranja i Klauzule: Opéi Uvjeti za osiguranje imovine 101-1118
LUvjeti za osiguranje od profesionalne odgovernosti u arhitektonskim i
infenjerskim poslovima i djelatnostima u prostornom uredenju i gradnji 146-
0310
Klauzula o sankcijama
KLACIO0Z2 Klauzula o iskljugenju cyber rizika - cdgovomost
Informacije o obradi podataka-100P (KP02-931-2)
Informacije ugovaratelju osiguranja (K02-930-1)
IMD-Osiguranje profesionalne odgovornosti-arhitekti {IPD-00-1460310-0319).
Klauzula iskljuZenja cyber rizika - profesionalne odgovornost (KLACKN3).

Posebne napomene: Ugovareni godidnji iznos osiguranja  predstavlja gornju granicu  obwveze
osiguratelja za sve osigurane slucajeve koji nastanu tijekom jedne osigurateljne
godine.

Zagreb, 04.06.2019.

At @

Alliam: Tagreb d.d
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Prilog 3: Sustav upravljanja s materijalom kojem je ukinut status otpada

Sustav upravljanja u tvrtki Drava International d.o.0. za potrebe ukidanja statusa otpada
provodi se za kljuéni broj 19 12 12 Ostali otpad ukljucujué¢i mjeSavine materijala od
mehani¢ke obrade otpada, koji nije naveden pod 19 12 11*, prema Pravilniku o
nusproizvodima i ukidanju statusa otpada (NN 117/14), Clanak 6., Stavak 2 kako slijedi:

A PRIHVAT R3 - C Oporaba PE | PET
OTPAD ™  OTPADA - ambalaze Fe 191212
1, ' v

Vizualna
D i e Evidencija o provjeri oporabe v
provieri ulazne Evidencija o provjeri SarZe OTPADA
posiljke

Slika 5. Shematski prikaz sustava upravljanja za proces ukidanja statusa otpada

Vizualna provjera provodi se u sklopu tehnoloskog procesa sakupljanja otpada, u procesu
prihvata otpada prema tablici 1.

Evidencija o provjeri oporabe provodi se prema tablici 2.

Evidencija o provjeri SarzZe provodi se prema tablici 3.

Tablica 1.: Evidencija o provjeri ulazne posiljke otpada

Datum zaprimljene posiljke Broj prateceg lista Nadzor proveo/la

Tablica 2.: Evidencija o provjeri oporabe

Da‘Fum' BrO,J Doy Postupak Datum Broj Nadzor
formiranja prateceg Broj Sarze )
. . oporabe oporabe analize proveo/la
Sarze lista
Tablica 3.: Evidencija o provjeri Sarze
Broj provedene Norma koju je
Broj Sarze J ProY potrebno Rezultati analize | Nadzor proveo/la
analize o
zadovoljiti
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